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井口安全截断系统 

售后服务技术方案 

1、适用范围 

本方案适用于井口安全截断系统的产品售后服务，包括井口安全截断系统的零

部件的安装、测试和维护等服务过程的技术方案、服务施工准备、施工安全管理等

内容。 

2、编制依据 

2.1、技术协议 

2.2、产品操作说明书 

3、服务范围 

   售后服务范围可根据用户通知要求，一般包括以下服务内容： 

井口安全截断系统售后服务范围 

序号 服务项目 零部件 主要服务内容 

1 技术培训 井口安全截断系统 
对用户进行井口安全截断系统的安装、

测试、维护等的技术培训和技术指导 

2 产品安装、测试 井口安全截断系统 井口安全截断系统的安装、调试 

3 产品维护 
井口安全截断系统 整机维护 

安全阀 安全阀的维护 

4、服务准备 

4.1、服务人员 

服务人员由有经验的技术工程师或售后服务人员组成，人员应取得培训证书。 

4.2、服务设备与工具 

按下表配置以下常用施工设备与工具： 

序号 设备与工具名称 单位 数量 备注 

1 工程车辆 台 1  

2 注脂器 套 2  

3 常用螺母扳手 套 2  

4 活动扳手 套 2  

5 连接卡套 套 5  
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6 管线 米 ～200   

7 各种规格非金属密封件 套 1  

8 安全阀垫环 套 1  

9 弯管器 套 1  

10 割刀 套 1  

11 直管器 套 1  

5、技术培训 

井口安全截断系统在安装、使用过程中，根据用户需要和要求，公司派有经验

的技术工程师或售后服务人员对用户进行技术支持和培训。 

序号 培训内容 培训方式 

1 产品结构原理、操作和维护要求 
到我公司或去用户现场，采用 PPT 文件

和实际操作方式进行技术培训 

2 产品安装、测试 
派有经验的技术工程师或售后服务人员

到用户现场进行指导安装 

 

6、产品安装、试压技术方案 

6.1、井口安全截断系统的安装流程 

 
井口安全截断系统示意图 
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6.1.1、接到用户安装通知，在电话中初步与其沟通以了解井场大概情况，从而判断

现场所需液压管线长度已做准备。 

6.1.2、准备好相关工具管线接头在 24 小时内到达现场。 

6.1.3、到达井场与用户相关人员取得联系，并再次详细了解井场相关布管要求。 

6.1.4、将设备放置用户指定位置。 

6.1.5、对设备进行初步检查。并对内部液压管线接头连接处，进行拧紧加固处理以

预防在运输过程中抖动造成的连接处松动。 

6.1.6、梳理设备控制所需管线，并根据设备各个输出口的压力级别分出相对应的同

级别压力的承压管线。并记好所需管线数量（根数）。 

6.1.7、根据用户要求对液压管线所走线路进行具体测算，并确定好每根长度。 

6.1.8、使用所带直管器对盘管进行拉直处理。 

6.1.9、铺设管线。 

6.1.10、铺设电缆 

6.1.11、安装 

6.1.12、调试 

6.1.13、压测试 

6.1.14、付并对井场人员进行培训，如何操作设备。 

6.1.15、户确认签字。 

6.2、安装内容 

6.2.1、管线的铺设 

根据用户要求的路线将管线铺设完毕，并在管线两端根据管线作用的不同做出

不同的标记记号。连接控制柜这端的所有已铺设完毕的管线，分别为取压点管线（连

接在高低压导阀取压口上）、安全阀管线、易熔塞管线。取压点管线根据用户的设计

不同又分为多根和单根管线。 

6.2.2、电缆的铺设 

根据用户要求的路线将电缆铺设完毕。(最后铺设需要穿管） 

6.2.3、高低压导阀取压点安装 

由于各个地方的用户设计不同，通常我们控制柜的设计也根据用户的不同而不

同。现将高低压导阀取压点大概分为两种安装方式。 
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6.2.4、单取压点 

取压点位置在采气树出来的第一根管线上，这种就比较方便（它们高压和低压

导阀的取压口是串在一起的所以只需要一根管线）只需要在取压点上，装好一个二

阀组并将事先铺好的取压管线连接上。 

6.2.5、多取压点 

取压点一般分为三处分别为采气树出口管线取压点以及两处外输管线取压点它

们的压力等级也分别不同。每一处取压点都装好二阀组并连接上事先铺好的液压管

线。（这种导阀的取压口因为管线上取压点不在同一个地方所以都是单独连接的并非

串联在一起的所以需要多跟管线） 

6.2.6、安全阀连接 

将事先铺设好的液压管线连接在安全阀上并加固拧紧。 

6.2.7、易熔塞安装 

将易熔塞安装在采气树安全阀附近，并将事先铺设好的液压管线连接易熔塞加

固拧紧。 

6.2.8、阀位指示器安装 

将阀位指示器安装在安全阀顶部预留的安装孔上，然后将预先铺设好的电缆与

指示器的接近开关连接。电缆另一端与控制柜上的防爆接线盒的接线端子相连。 

6.3、井口安全截断系统调试 

6.3.1、控制柜液压调试 

6.3.1.1、安全阀确认 

确认安全阀已通过手轮装置完全打开，与控制柜完全脱离关系。 

6.3.1.2、面板调试 

1）出厂设定 

控制柜出厂时控制压力（先导压力）已通过调压阀设定为 0.4 兆帕。 

2）现场调试检测 

通过手动泵将控制柜的主压力调至 2000psi，观察控制压力是否调至 0.4 兆帕。

如果有变动则现场通过旋转调压阀调试到位。在将控制井口关断的手拉法打开同时

查看面板上 SSV 压力是否起压。压力应与主压力保持一致若不一致则通过手动泵将

压力提升到一致。 
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面板示意图 

6.3.2、过压保护调试 

6.3.2.1、出厂设定 

控制柜出厂时高压导阀设定为超25兆帕关井，低压导阀设定为低于1兆帕关井。 

6.3.2.2、调试准备 

将外输液压管线从相连接的高低压导阀取压口上拆开，从新连接上用于调试的

便携式手动液压泵用以模拟井口压力。 

6.3.2.3、低压导阀调试 

便携式手动泵打压到 10 兆帕，然后慢慢泄压到低于 1兆帕。查看面板压力是否

泄掉如泄掉说明低压导阀已调试到位，若没有泄掉则没调到位。需通过旋转低压导

阀顶端的顶盖慢慢调试到位。反复 5次将压力调低于 1兆帕，查看每次是否同一压

力起跳若起跳调试完成。 

6.3.2.4、高压导阀调试 

便携式手动泵打压到 10 兆帕，然后慢慢提高压力提升到超过 25 兆帕或者说 26

兆帕。查看面板压力是否泄掉如泄掉说明高压导阀已调试到位，若没有泄掉则没调

到位。需通过旋转高压导阀顶端的顶盖慢慢调试到位。反复 5次将压力提升到超过

25 兆帕或者说 26 兆帕，查看每次是否同一压力起跳若起跳调试完成。 
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导阀示意图 

6.3.3、安全阀测试 

6.3.3.1、将安全阀手轮旋转起来解除强行打开功能。 

6.3.2.2、在控制柜面板上拉开手拉阀，然后用手动泵打压直到安全阀打开。 

6.3.2.3、安全阀打开之后保压两小时若无泄压则调试合格。 
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安全阀示意图 

 

6.3.4、电器调试 

6.3.4.1、 阀位指示器调试 

1）将防爆接线盒打开找到阀位指示器所对应的接线端子。 

2） 将万用表调至通断模式，将表针分别插入对应的接线端子里。 
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3）如万用表发出叫声这说明阀位指示器安装到位。 

6.3.4.2、电磁阀调试 

电磁阀需与中控设备厂家工程师联合调试。 

6.4、安全阀注脂 

安全阀如果全行程开启与关闭灵活可靠、无任何卡阻现象、阀座与闸板无任何

内漏、阀盖与阀体无泄漏、阀杆非金属密封盘根无泄漏、注脂单流阀等密封可靠时

可对平板阀加注密封脂； 

如阀门有内漏，则使阀门全开至阀杆 90°倒密封与阀盖压紧后，可拆开注脂阀

上的压帽，连接上注脂器后将阀门关闭，对阀门进行注脂，直至阀门注满密封脂。 

6.4.1、安全阀阀腔注脂 

1）完全关闭安全阀（阀杆下行），拆卸下注脂单流阀螺帽。 

2）安全阀注脂单流阀与手动注脂器注脂软管接头连接。 

3）向安全阀阀腔内注入 7903 密封脂，注脂压力约达 30～40MPa，安全阀阀腔完全

注满。 

4）回收注脂软管接头，拧紧注脂单流阀螺帽。 

 

 

6.4.2、安全阀阀杆盘根注脂 

1）开启闸阀到全开位置（阀杆上行），使阀杆倒密封接触，取下注脂阀盖帽。 

2）同以上方法注脂。 
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7、井口安全截断系统维护技术方案 

7.1、井口安全截断系统维护服务内容 

7.1.1、井口安全截断系统安全性检查 

检查整个井口安全截断系统的安全阀和扣控制元件是否存在漏气、缺省、损坏、

松动等不符合规范地方以及安全环保问题。 

7.1.2、技术性能检查 

对安全阀逐件进行一次全行程开关操作检查，开关是否灵活可靠、密封盘根有

无外漏、阀门有无内漏。 

7.1.3、维护保养 

对井口安全截断系统的安全进行注脂、注油、非承压件清洗，确保各阀开关灵

活，工作情况正常、可靠。 

7.1.4、补缺和故障维修 

检查井口安全截断系统有无零件差缺；对损坏、松动等不符合规范的零部件进

行更换、扭紧；对不符合规范或生产实际要求的部分进行整改。 

对差缺或需更换的零部件，在维护施工前应提前加工好，并准备到位。 

7.2、井口安全截断系统维护技术方案 

本服务方案根据常规井口安全截断系统的售后服务进行设计。井口安全截断系

统示意图见本方案第 6.1 条。 

7.2.1、整机井口安全截断系统维护服务方案 

1）对井口安全截断系统各个联接部位、安全阀等根据现状生产情况分析检查有无泄

漏。 
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2）对井口安全截断系统安全阀进行一次全行程开关操作检查，开启与关闭是否灵活

可靠，无任何卡阻现象，同时检查在阀门的全行程开启与关闭操作中阀杆非金属密

封盘根有无任何泄漏情况。 

3）检查井口安全截断系统安全阀阀盖与阀体之间的联接处有无任何泄漏情况，同时

作平板阀的注脂单流阀密封检查。 

4）检查井口安全截断系统是否差缺或损坏零部件，并补齐或更换差缺或损坏的零部

件。 

7.2.2、维修的内容及方法 

7.2.2.1、根据井口安全截断系统检查结果，制定相应的维修书面规范。 

7.2.2.2、按书面规范要求，对需要拆卸的零部件进行拆卸和清洗。拆卸时应对零件进

行分类识别，避免重新装配时混淆或装错。 

7.2.2.3、按产品标准控制的主要关键尺寸均应验证，验证结果应形成书面文件并保存。 

7.2.2.4、对零件损坏的表面（如点蚀、片蚀、锈蚀、碰伤等）修理，釆用打磨或用细

砂布去除锈蚀和毛刺。 

7.2.2.5、对检测中发现存在裂纹的零件予以报废。 

7.2.2.6、维修后，按本方案 6.3 条井口安全截断系统调试。 

7.2.3、安全阀服务技术方案 

7.2.3.1、检查安全阀全行程开启与关闭灵活可靠、无任何卡阻现象、阀座与闸板无

任何内漏、阀盖与阀体无泄漏、阀杆非金属密封盘根无泄漏、注脂单流阀等密封可

靠性； 

7.2.3.2、安全阀加注密封脂维护 

如阀门有内漏或密封盘根渗漏现象，可对阀门进行注脂处理，注脂方法见本方案

6.3 条。 

7.2.3.3、更换注脂单流阀方法 

阀门所用的注脂单流阀与泄压阀在有密封不可靠时应更换。 

更换注脂单流阀与泄压阀操作： 

1）完全关闭安全阀、拆卸下泄压阀螺帽、放空阀腔所有压力，并确认阀腔完全放空

完毕。 

2）拆卸下注脂单流阀与泄压阀。 
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3）装配上新的注脂单流阀与泄压阀。 

4）完全开启阀门，检查注脂单流阀与泄压阀无任何泄漏。 

5）清洗阀门外表面。 

7.2.3.5、更换安全阀杆密封盘根方法 

安全必须在全行程开启与关闭灵活可靠、无任何卡阻现象、阀座与闸板无任何

内漏、阀盖与阀体无泄漏、注脂单流阀与泄压阀等密封可靠的阀门才作更换阀门阀

杆密封盘根施工。 

更换安全阀杆密封盘根施工操作： 

1）关闭待维修阀前端的阀门，开启后端阀门，检查待维修阀无任何内漏，方可施工。 

2）完全放空待维修阀后端的压力，并完全放空该阀门阀腔内的所有余压，确认阀腔

完全放空完毕。 

3）拆卸下阀门传动机构、盘根压帽部分。 

4）清洗拆卸下的阀门传动机构、盘根压帽部分。 

5）更换新的阀门阀杆密封盘根密封件。 

6）密封盘根内加注 7903 密封脂。 

7）装配好阀杆密封盘根、盘根压帽、传动机构部分。 

8）清洗阀门外表面。 

8、维护施工安全管理措施 

8.1、维护施工方应与用户签定安全协议。 

8.2、加强施工现场安全管理，坚持安全第一，预防为主，杜绝违章作业，野蛮施工。 

8.3、所有施工人员应责任明确，听从安全员统一指挥，严禁各行其是。 

8.4、高空作业人员必须系安全带，如果设备太高应事先搭工作台。 

8.5、施工现场严禁烟火。 

8.6、施工现场设警戒线，与施工无关人员严禁进入现场。 

8.7、施工作业人员必须防护用具，并熟悉 H2S 防护措施。 

8.8、硫化氢监测：当作业区域硫化氢浓度达到 10mg/m
3
报警时，作业人员应检查泄

漏点，准备防护用具；当硫化氢浓度达到 50mg/m
3
报警时，疏散下风向人员；作业

人员应穿戴防护用具，查明泄漏原因，迅速采取措施，控制泄漏。 


